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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Selbsttragende Verbunddammplatte und Verfahren zu ihrer Herstellung 

® Die bendtigte Losung soil Verbundplatten schaffen, die 
im Trockenbau kostengunstig durch hohen Vorferttgungs- 
grad, leichte Montage sowie Demontage angewendet 
werden konnen. Bedarfsweise sol I en die selbsttragenden 
Verbunddammpfatten mit einfachen Mine In zu komp let- 
ten Wandkonstruktionen zusammengefugt werden. 
Eine erfindungsgema&e Verbunddammplatte ist dadurch 
gekennzeichnet, daR die Sicht- und/oder Armierungsele- 
mente Platte n aus thermoplasttsch nicht verformbarem 
anorganischen und/oder organischen Material bestehen. 
Der Schaumkern ist dabei In seinem Randbereich umlau- 
fend mit Nuten und/oder Fed em ausgestattet Die platten- 
formigen Sicht- und/oder Armierungsele mente sind uber- 
wtegend tm Innenausbau gebrauchliche Materialien, die 
durch den festen Verbund mit dem Schaumkern als Ver- 
' bundplattenelement eine vielfach vergroBerte Eigensta- 
• bilitat erreichen. 

Die Erfindung betrifft eine selbsttragende Verbunddamm- 
platte, vorzugsweise fur den Trockenbau, bestehend aus 
auSenliegenden plattenformigen Sicht- und/oder Armie- 
rungselementen und einem Schaumkern mit fur das Ver- 
ankem an Boden, Wanden und Decken sowie das Zusam- 
menfOgen besonders ausgebildeter Randbereiche sowie 
das Verfahren zu ihrer Herstellung. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine selbsttragende Vferbunddamm- 
plattc, vorzugswcisc fur den Trockenbau, bcstchend aus au- 
Benliegenden plattenformigen Sicht- und/oder Armierungs- 
elementen und einem Schaumkem mit fiir das Verankem an 
Boden, Wanden und Decken sowie das Zusammenfugen be- 
sonders ausgebildeten Randbereichen sowie das Verfahren 
zu ihrer Herstellung. 

Selbsttragende Verbunddammplatten werden in mehreren 
Wirlschaftsbereichen bendtigt und angewendel. Man findet 
sie verbreitet im Containerbau t bei der Herstellung von 
Fahrzeugaufbauten und als Fassaden- und Dachbeklei- 
dungselemente. 

Bekannt sind selbsttragende Verbunddammplatten auch 
als Stallbauelement mit besonderer Widerstandsfahigkeit 
gegeniiber korrosiven Gasen und Dampfen. Die dabei ange- 
wendeten Verbunddammplatten bestehen immer aus ther- 
moplastisch verformbaren auBenliegenden Sicht- und/oder 
Armierungselementen, zwischen denen sich Schaumkeme 20 
aus unterschiedlichen Schaumsystemen befinden. 

Derartige Bauelemente werden als endloser Strang herge- 
stellt, so daB sie nur an zwei Seiten Uber besonders ausgebil- 
dete Randbereiche verfugen konnen. Die bisher genutzte 
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ten Verbunddammplatten sind zudem fiir die Gewahrlei- 
stung des erforderlichen Raumklimas wegen der fehlenden 
WasserdampfaufnahmefShigkeit ungeeignet. 

Einc Einordnung von vorbereiteten Installationskanalen 
und -aufnahmen laBt die Herstellungsverfahrenstechnik fiir 
die bekannten Verbunddammplatten nicht zu. 

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, eine technische L6- 
sung zu schaffen, die Mangel des bekannten Standes der 
Technik nicht mehr aufweist Die benotigte Losung soli dar- 
uber hinaus Verbunddammplatten schaffen, die im Trocken- 
bau kostengiinstig durch hohen Vorfertigungsgrad und 
leichte Montage sowie Demontage angewendet werden kon- 
nen. Bedarfsweise soilen die selbsttragenden Verbund- 
dammplatten mit einfachen Mitteln zu kornpletten Wand- 
konstruktionen zusammengefUgt werden konnen. Aufga- 
benbestandteil ist es auch, die selbsttragenden Verbund- 
dammplatten bei Erfordemis, beispielsweise fiir die Aus- 
stattung von Feuchtraumen, dampfdifrusionsfest auszuru- 
sten. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB im wesentlichen 
durch die kennzeichnenden Merkmale der Anspriiche 1 und 
12 gel6st. 

Eine besonders fiir den Trockenbau geeignete selbsttra- 
gende Verbunddammplatte ist dadurch gekennzeichnet, daB 



Hersteilungstechnik eriaubt es nicht, unflexibles Material 25 die Sicht- und/oder Armierungselemente Platten aus ther- 



fUr die Anwendung als auBenliegendes plattenf&rmiges 
Sicht- und/oder Armierungselement einzusetzen. 

Im Trockenbau sind bisher ebenfalls selbsttragende Ver- 
bunddammplatten eingesetzt worden, die aus unflexiblen 
auBenliegenden plattenformigen Sicht- und/oder Armie- 
rungselementen mil dazwischen angeordneten Schaumker- 
nen bestehen. Herstellungsmerkmal derartiger Plauen ist 
das Zusammenfugen der Sicht- und/oder Armieningsele- 
mente mit plattenformigen Schaumkemen mittels Klebe- 
techniken. 

Das Zusammenfugen einzelner vorgefertigter Verbund- 
dammplatten der bekannten Art erfordert ebenfalls den Ein- 
satz von Klebe- und/oder Spachteltechniken. 

Mangels geeigneter selbsttragender Verbunddammplatten 



moplastisch nicht verformbarem anorganischen und/oder 
organischen Material bestehen. Der Schaumkem ist dabei in 
seinem Randbereich umlaufend mit Nuten und/oder Fedem 
ausgestattet. Die plattenformigen Sicht- und/oder Armie- 
30 rungselemente sind fiberwiegend im Innenausbau gebrauch- 
liche Materialien, die durch den feslen Verbund mit dem 
Schaumkem als Verbundplattenelement eine vielfach ver- 
groBerte Eigenstabilitat erreichen. Die Fertigung von ge- 
normten GroBen der Verbunddainmplalten und der besonde- 
35 ren Ausstattung der umlaufenden Randbereiche eriaubt die 
Nutzung der Verbunddammplattenelemente zum einfachen 
Aufbau kompletter Wand-, FuBboden- und Deckenkon- 
strukdonen. 

Weiterhin ist vorgesehen, daB in den Randbereichen die 



werden im TVockenbau deshalb Qberwiegend Wand- und 40 mit einfachen Werkzeugen betatigungsfahigen und die 

Deckenkonstrukdonen aus speziellen Traggeriisten aus kraftschlUssige Verbindung der Verbundplatten sichemden 

Holz- oder Metallprofilen hergestellt, die anschlieBend mit Verbindungselemente eingeschauml sind. \brzugsweise be- 

Dammaterial ausgefiittert und ein- oder beidseidg mit plat- stehen die Verbindungselemente jeweils aus einem von au- 

tenformigen Sichtelementen beplankt werden. Ben betatigbaren Schwenkhaken im Randbereich des einen 

Den bekannten technischen Losungen haften mehrere 45 Verbund-Dammplattenelementes und einer dazugehorigen 

nutzungseinschrankende Mangel an. paBfa^iigen Ose, zum Beispiel in Form eines zum Haken 

So werden im Tteckenbau raumhohe selbsttragende Ver- querliegenden Bolzens, im jeweils gegeniiberliegenden 

bunddammplatten-Konstruktionen benodgt, die neben einer Randbereich des anzuschlieBenden Verbund-Dammplatten- 

ausreichenden Warmed3mmung ttber die erforderlichen elementes. Die Verbindungselemente werden vorzugsweise 

Schalldammcigenschaftcn und die mechanische Bclastbar- SO unmittelbar in den Randbereichen zwischen dem Schaum- 



keit, beispielsweise durch an der \ferbunddammplatte befe- 
stigte Mobel, verfiigen. Fiir im Trockenbau verwendbare 
Verbunddammplatten muB bedarfsweise auch die Wasser- 
dampfdiSusionsfahigkeit oder die Einordnung von sanitar- 
technischen, kommunikationstechnischen und elektrotech- 
nischen Installationen gesichert werden konnen. Weiterhin 
wird im Trockenbau nicht nur die rationelle Montage son- 
dem auch die bedarfsweise leichte Demontage und Umsetz- 
barkeit von Wand-, FuBboden- und Deckenkonstruktionen 
geforderL 

Bisher bekannte Verbunddammplatten kfinnen diese For- 
derungen nicht oder nur sehr unvollkommen eben. So bend- 
tigen beispielsweise im Strang gefertigte Dammplatten mit 
auBenliegenden Beschichtungen aus thermoplastisch ver- 
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kern und den auBenliegenden plattenformigen Sicht- und/ 
oder Armierungselementen oder mittig im Schaumkem an- 
geordnet Damit wird das einfache kraftschlUssige Zusam- 
menfugen der einzelnen Verbunddammplattenelemente er- 
moglicht Nach dem Zusammenfiigen ist entweder der de- 
korative VerschluB des Werkzeugansatzpunktes durch Ver- 
spachten und dgL oder das sofortige Obertapezieren der her- 
gestellten Trockenbaukonstruktion moglich. 

In einer besonderen AusfQhrungsform ist vorgesehen, daB 
als Hohlk6rper ausgebildete Installationskanale und Instal- 
lationsaufhahmen im Schaumkem eingeftlgt sind. Die Lage 
der eingeschaumten Installationskanale und Installations- 
aufnahmen ist auf den auBenliegenden plaitenfbrmigen 
Sicht- und/oder Armierungselementen durch Markierungen 



formbarem Material, beispielsweise Stahlblech Aluminium- 65 gekennzeichnet. Die Installationskanale und -aufnahmen 

blech oder Kunststoffolien, bei gebrauchlichen Raumh6hen sind fiir die Verlegung von Leitungen und AnschlQssen der 

und Wandabstfinden im Trockenbau zusStzliche TVagkon- Heizungs-, Sanitar-, Kommumkations- und Elektrotechnik 

struktionen. Die im Allgemeinen witterungsfest ausgebilde- nutzbar. 
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Die Markiemngen auf den plattenformigen Sicht- und/ 
oder Armierungselementen kbnnen in Form von eingeprag- 
ten Schwachungs- oder Sollbruchzonen ausgefiihrl sein. 

Die auBcnlicgendcn plattenformigen Sicht- und/odcr Ar- 
mierungselemente konnen als Gipskartonplatten, als faser- 5 
verstarkte mineralisch gebundene Platten, als fein- oder 
grobkeramische Wandverkleidungselemente auf flexiblen 
oder unflexiblen Tragschichten, als Natursteinplatten oder 
als oberflachenbeschichtete oder unbeschichtete Holzfaser- 
spanplatten ausgefiihrt sein. 10 

Der Einsatz derartigen Materials als auBenliegende plat- 
tenformige Sicht- und/oder Arrnierungseiemente ermbglicht 
es 9 nach AbschluB der Montage der Verbunddammplatten 
einen hohen Fertigstellungsgrad zu erreichen. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform ist das selbsttragende 15 
Verbundplattenelement zumindest mil einer dampfdiffusi- 
onsfesten Folie ausgestattet Die Anordnung der Folie ist so- 
wohl an der AuBenseite oder an der dem Schaumkern zuge- 
wandten Seite der plattenformigen Sicht- und/oder Arrnie- 
rungseiemente mbglich. 20 

Die Herstellung der seibsttragenden Verbunddammplat- 
ten erfolgt erfindungsgemafl durch ZusammenfUgen von au- 
Benliegenden plattenfbrmigen Sicht- und/oder Armierungs- 
elementen und einem Schaumkern mit fUr das ZusammenfU- 
gen einzelner Verbundplattenelemente besonders ausgebil- 25 
deten Randbereichen. In eine allseits verschlieBbare druck- 
haltcndc Form werdcn zunachstdic auBcnlicgendcn platten- 
formigen Sicht- und/oder Arrnierungseiemente mit Distanz- 
haltem eingelegt. Daraufhin wird die driickhaitende Form 
mit fUr die Randbereiche besonders ausgebildeten Schalun- 30 
gen verschlossen. AnschlieBend wird der zwischen den au- 
Benliegenden plattenfbrmigen Sicht- und/oder Armierungs- 
elementen gebildete Hohlraum mit ansich bekannten 
Schauinsystemen unler hohem Druck bei gleichzeitigem 
Herstellen der kraftschlussigen Verbindung zwischen den 35 
auBenliegenden Sicht- und/oder Armierungselementen aus- 
geschaumt Als Schaumsysteme werden vorzugsweise Poly- 
styrol- oder Folyurethanschaume verwendet. Die Schaume 
dringen dabei in die Mikro- und Makroporen der auBenlie- 
genden plattenfbrmigen Sicht- und/oder Armierungsele- 40 
mente ein und sichem den innigen kraftschltissigen Verbund 
des auf diese Weise hergesellten seibsttragenden \ferbund- 
Dammplattenelementes. 

Die Randbereiche kbnnen durch Anwendung einer all- 
seits geschlossenen druckhaltenden Form so ausgefiihrt 45 
werden, daB umlaufende paBfShige Federn oder Nuten aus- 
gebildct werdcn. 

Es ist auch mbglich, ausschlieBlich die Randbereiche der 
seibsttragenden Verbu nddammplatten mit Nuten auszustat- 
tcn t in die bei der Montage lose Fcdcrn cingclcgt oder be- 50 
darfsweise eingeklebt werden. Im Falle des Anschlusses der 
seibsttragenden Verbunddammplatten an vorhandene Bb- 
den, Wfinde und Decken sind diese Nuten auch zur Auf- 
nahme der an den Boden, Wanden und Decken fest veran- 
kerten Federn nutzbar. 55 

FUr die Komplettierung einer seibsttragenden Verbund- 
da^nmplatten-Konslruktion stellen die eingeklebten oder an- 
geschaumten Federn die nutzbare Tragkonstruktion fiir das 
bedarfsweise Beplanken mit individuell zugeschnittenen 
plattenfbrmigen Sicht- und/oder Armierungselementen dar. 60 

Das Herstellungsverfahren ist in einer besonderen Aus- 
fuhrungsform dadurch gekennzeichnet, dafi in die druckhal- 
tende Form auBer den auBenliegenden Sicht- und/oder Ar- 
mierungselementen in den Randbereichen positionierte Ver- 
bindungselemente vor dem Ausschaumen eingelegt und 65 
beim Ausschaumen form- und kraftschlUssig fixiert werden. 

In einer weiteren AusfUhrungsform werden in die druck- 
haltende Form zwischen die auBenliegenden Sicht- und/oder 



Arrnierungseiemente Hohlkbrper zur Ausbildung von In- 
stallationskanalen und -aufnahmen eingelegt und beim Aus- 
schaumen form- und kraftschlUssig fixiert 

In diesen Fallen konnen vor, wahrend oder nach dem 
Ausschaumen in die auBenliegenden plattenfbrmigen Sicht- 
und/oder Arrnierungseiemente Markiemngen eingepragt 
werden, die die Lage der Installationskanale und -aufnah- 
men erkennbar machen und die zugleich als Sollbruchzonen 
fiir eine gewunschte Inanspruchnahme dieser \brriistungen 
ausgebildet sind. 

Eine weitere Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
Herstellungsverfahrens sieht vor, die selbsttragende Ver- 
bu nddammplatte mit zumindest einer dampfdiffusionsfesten 
Folie aus Metall oder Kunststoff auszustatten. Eine bevor- 
zugte Form ist dabei die Anordnung dieser Folie zwischen 
dem auBenliegenden plattenfbrmigen Sicht- und/oder Ar- 
mierungselement und dem innenliegenden Schaumkern. 

Ebenso laBt die erfindungsgemaBe Lbsung es zu, daB zu- 
mindest zwischen einem plattenfbrmigen Sicht- und/oder 
Armierungselementen und dem Schaumkern eine brand- 
hemmende und/oder schalldammende Schicht in Form von 
Matten oder Platten vor dem Ausschaumen in die Form ein- 
gelegt und so in die Verbunddammplatte integriert werden 
kann. 

Die Vorteile der Erfindung bestehen zusammenfassend 
darin, daB mit Hilfe einer einheitlichen Fertigungstechnik 
selbsttragende Verbunddammplatten mit hohen Gcbrauchs- 
werteigenschaften kostengQnstig hergestellt werden konnen 
und dabei unterschiedliche Anwenderforderungen beriick- 
sichtigt werden kbnnen. Neben hervorragenden Isolations- 
werten infolge ausschlieSbarer Warme-, Kalte- und Schall- 
brucken wird eine hohe Eigenstabilitat durch das kraft- 
schlussige Einbeziehen der Tragfahigkeit des Schaumkems 
und der auBenliegenden plattenformigen Sicht- und/oder 
Arrnierungseiemente in die Verbundkonstruktion erreicht 
Das Herstellungsverfahren erlaubt eine variable Anwen- 
dung der einzusetzenden plattenfbrmigen Sicht- und oder 
Arrnierungseiemente, % 

Durch Ausstattung der selbstragenden Verbunddamm- 
platten mit Installations kanalen und Aufnahmen sowie 
durch das Verwenden von besonders ausgestatteten platten- 
fbrmigen Sicht- und/oder Armierungselementen l£Bt sich 
ein hoher VorrUstgrad erreichen. Grundsatzlich kann bei An- 
wendung der erfindungsgemaBen technischen Lbsung die 
Montage der seibsttragenden Verbunddammplatten ohne 
Einschrankungen der Stability bei \ferzicht auf eine Unter- 
konstruktion erfolgen. Im Regclfall sind die Verbunddamm- 
platten mit einfachen Werkzeugen zuzuschneiden und damit 
unterschiedlichsten Einbauerfordernissen anzupassen. Die 
Verbunddammplatten kbnnen zur vcrcinfachtcn Montage 
mit vorgeriisteten leichtbedienbaren Verbindungselementen 
in der Form eines ExenterschlieBsystems ausgestattet wer- 
den. Damit sind die vorgeschlagenen Verbunddammplatten 
im kompletten Trockenbau fttr FuBboden-, Irennwand- und 
Dechenbau nutzbar, wobei bei Ausstattung der Verbund- 
dammplatten mit Dampfsperren auch der Einsatz fiir 
Feuchtraume mbglich ist 

Die Erfindung soil nachstehend mit AusfQhrungsbeispie- 
len naher erlSutert werden. 

In der beiliegenden Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 aje schemadsche Schnittdarstellung einer Verbund- 
dammplatte mit angeschaumter Feder und Nut; 

Fig. 2 die schemadsche Schnittdarstellung einer mit Fe- 
der und Nut ausgestatteten Verbund-Dammplattenkonstruk- 
tion mit im Schaumkern angeordneten Verbindungselemen- 
ten; 

Fig. 3 die schemadsche Schnittdarstellung einer seibsttra- 
genden Verbunddammplatte mit umlaufender Nut im Mon- 
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tagezustand und eingefugten Installationsvorriistungen so- 
wie ciner Dampfsperre und einer Brandschutzschicht; 

Fig. 4 die schematische Schnittdarstellung einer selbsttra- 
gcndcn mil Fcdcr und Nut ausgestatteten \ferbunddamm- 
platte im Komplettierungszustand bei der Montage. 5 

Ausfuhrungsbeispiel 1 

GemaB der Fig. 1, 2 und 4 besteht eine selbsttragende 
Verbunddammplatte 1 aus zwei auBenliegenden faserver- 10 
starkten inineralisch gebundenen Platten von je 12,5 mm 
Dicke als Sicht- und Armierungselemente 2 und einem 
50 mm dicken Schaumkem 3 aus Polyurethan-Hartschaum. 
Die Verbunddammplatte 1 besitzt eine Bteite von 600 min 
und eine Lange von 2600 mm. In Schaumkem 3 sind je eine is 
Langsseite des umlaufenden Randbereiches 4 mit einer Fe- 
der 6 und einer Nute 5 ausgestattet. Die Tlefe der Nute 5 be- 
tragt 11 mm und die Hone der Feder 6 betragt 8,5 mm. An 
den beiden Stirnseiten der Verbunddammplatte 1 sind Nuten 
5 von 50 mm Breite und 45 mm Hefe im Schaumkem 3 aus- 20 
geformt Die Verbunddammplatte 1 wird als raumwandhohe 
Trennwand im Trockenbau eingesetzL Zur Verbindung ein- 
zelner VerbunddammplaUen 1 miteinander sind in einem 
. stimseitigen Abstand von 750 mm an den Langsseiten Ver- 
bindungselemente 7 symmetrisch zwischen den auBenlie- 25 
genden faserverstarkten mineralisch gebundenen Armie- 
rungselemcnten 2 eingeschaumt, die ttber einen verdrehba- 
ren exzentrischen Schwenkhaken 8 und eine Ose 9 das Zu- 
sammenziehen und -fugen und eine kraftschlUssige Verbin- 
dung der VerbunddammplaUen 1 ermdgiichen. 30 

Die Verbunddammplatte 1 wird in einer druckhaltenden 
geschlossenen Form durch Ausschaumen des Hohlraumes 
zwischen den zuvor in die Form eingelegten faserverstark- 
ten mineralisch gebundenen Armierungselementen 2 und 
den eingelegten Verbindungseiementen 7 hergestellt. Der 35 
dabei entstehende Schaumdruck erreicht ca. 3 bar, wobei 
der Schaum in die Mikro- und Makroporen der Armierungs- 
elemente 2 eindringt und auch die profilierten Verbindungs- 
elemente 7 form- und kraftschlUssig einbindet. 

Die Verbund-Dammplattenelemente 1 werden bei der 40 
Herstellung einer Trennwand sowohl an den massiven Wan- 
den als auch an FuBboden und Decke mittels dort befestigter 
pafifahiger Fedem 6 aus Holz, Metall oder Kunststoff fixiert. 
Der AnschluB der weiteren \ferbunddammplatten 1 erfolgt 
mittels der eingeschaumten \ferbindungseleraente 7. Zum 45 
VerschlieBen der vormontierten Wand werden Qber die aus- 
geformtcn Fedem 6 aus Schaumstoff Montagehilfsprofile 14 
z. B. in Form von u-formigen Leichtbauprofilen geschoben 
und mit den Flanschen zwischen dem Schaumstoffkern 3 
der jewciligen Verbunddammplatte 1 und dem Armierungs- so 
element 2 fixiert Daraufhin werden paBfahige Plattenele- 
mente aus dem faserverstarkten mineralisch gebundenen 
Armierungsmaterial auf die iiberstehenden Flansche des 
Montagehilfsprofils aufgeschraubt und der entstehende 
HohlraummitlsolationsmaterialausgeflllltNach Verspach- 55 
teln der Fugen ist die Trockenbauwand tapezierfahig. 

Ausfuhrungsbeispiel 2 

GemaB Fig. 3 besitzt eine selbsttragende Vferbunddamm- 60 
platte 1 mit den Abmessungen gemafi Ausfuhrungsbeispiel 
1 eine umiaufende im Schaumkem 3 ausgeformte Nute 5 
mit einer Breite von 30 min und einer Tlefe von 25 min. 
Zwischen die Armierungselemente 2 sind auBerdem Instal- 
lationskanale 10 und Installadonsaufhahmen 11 einge- 65 
schaumt. Die Lage dieser Installationsvorriistungen 10, 11 
ist beidseitig durch eingepragte Markierungen an den Au- 
Benseiten der Verbunddammplatte 1 gekennzeichnet 



Die Innenseite des einen Armierungselementes 2 ist mit 
einer Aluminiumfolie 13 als Dampfdiffusionssperre ka- 
schiert und an der Innenseite des gegenuberliegenden Ar- 
mierungselementes 2 ist eine Matte 15 aus schalldarnmen- 
den Material angeordnet. 

Der AnschluB einer derartig vorbereiteten Verbund- 
dammplatte 1 an Boden, Wand und Decke erfolgt iiber dort 
fixierte paBfahige Federn 6 aus Holzleisten. Zur Verbindung 
der einzelnen Verbund-Dammplatten 1 werden in die Nuten 
5 lose Fedem 6 aus Kunststofrprofilen eingeklebt. Im Falle 
des individuellen Verschlusses verbleibender BaulUcken 
werden auf die eingeklebten Fedem 6 wie im Ausfuhrungs- 
beispiel 1 auf MaB zugeschnittene Armierungselemente 2 
aufgeschraubt und mit Dammaierial ausgefuttert. Die fertig- 
gestellte Rohbauwand kann anschlieBend mit einem Flie- 
senbelag ausgestattet und auf der mit der Metallfolie ausge- 
statteten Seite als Teil eines Feuchtraumes genutzt werden. 

Bezugszeichenliste 

1 selbsttragende Verbunddammplatte 

2 Sicht- und/oder Armierungselement 

3 Schaumkem 

4 Randbereich 

5 Nute 

6 Feder 

7 Verbindungselement 

8 Schwenkhaken 

9 Ose 

10 Installationskanal 

U Installationsaufnahme 
12 Markierung 
13Folie 

14 Montagehiifsprofil 

15 Brandschutz- und/oder Schallschutzschicht 

Patentanspriiche 

1. Selbsttragende Verbunddammplatte, vorzugsweise 
fiir den Trockenbau, bestehend aus auBenliegenden 
plattenfbrmigen Sicht- und/oder Armierungselementen 
und einem Schaumkem mit fur das Verankern an Bo- 
den, Wanden und Decken so wie fUr das 2^usammenfU- 
gen besonders ausgebildeten Randbereichen, dadurch 
gekennzekhnet, daB die Sicht- und/oder Armierungs- 
elemente (2) Platten aus thermoplastisch nicht ver- 
formbarem anorganischen und/oder orgauischen Mate- 
rial bestehen und daB der Schaumkem (3) in seinem 
Randbereich (4) umlaufend mit Nuten (5) und/oder Fe- 
dem (6) ausgestattet isL 

2. Selbsttragende Verbunddammplatte nach dem An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in den Randbe- 
reichen mit einfachen Werkzeugen betatigungsfahige 
und die kraftschlUssige Verbindung der Verbunddamm- 
plaUen (1) sichernde Verbindungselemente (7) einge- 
schaumt sind. 

3. Selbsttragende Verbunddammplatte nach dem An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin- 
dungselemente (7) jeweils aus einem von auBen beta- 
dgbaren Schwenkhaken (8) und einer dazugehorigen 
paBfahigen Ose (9) bestehen. 

4. Selbstragende Verbunddammplatte nach den An- 
spriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Hohlkorper ausgebildete Installadonskanale (10) und 
InstaUadonsaufhahmen (11) im Schaumkem (3) einge- 
fUgt sind. 

5. Selbsttragende Verbunddammplatte nach dem An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Lage der 
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eingeschaumten Installationskanale (10) und Installati- 
onsaufnahmen (11) auf den auBenliegenden plattenfor- 
migen Sicht- und/oder Armierungselementen (2) durch 
Markicrungen (12) gckennzcichnet ist 

6. Selbstlragende Verbunddammplatte nach den An- 5 
spriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet da8 als au- 
Benliegende plattenformige Sicht- und/oder Armie- 
rungselemente (2) Gipskartonpiatten angeordnet sind. 

7. Selbstlragende Verbunddammplatte nach den An- 
spriichen 1 bis 5 dadurch gekennzeichnet, daB als au- io 
Benliegende plattenformige Sicht- und/oder Annie- 
rungselemente (2) faserverstarkte mineralisch gebun- 
dene Platten angeordnet sind. 

8. Selbstlragende Verbunddarnmplatte nach den An- 
sphichen I bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB als au- 15 
Benliegende plattenformige Sicht- und/oder Armie- 
rungselemente (2) fein- oder grobkeramische Wand- 
verkleidungselemente auf einer flexiblen oder unflexi- 
blen Tragschicht angeordnet sind. 

9. Selbstlragende Verbunddammplatte nach den An- 20 
spriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichneL, daB als au- 
Benliegende plattenformige Sicht- und/oder Armie- 
rungselemente (2) Natursteinplatten angeordnet sind. 

10. Selbstlragende Verbunddammplatte nach den An- 
spriichen 1 bis 5 t dadurch gekennzeichneL daB als au- 25 
Benliegende plattenformige Sicht- und/oder Armie- 
rungsclcmcntc (2) obcrflachcnbcschichtctc oder unbe- 
schichtete Holzfaser-Spanplatten angeordnet sind. 

11. Selbstlragende Verbunddammplatte nach den An- 
spriichen 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet daB ein- 30 
oder beidseitig zwischen den aufienliegenden plalten- 
formigen Sicht- und/oder Armierungselementen (2) 
und dem Schaumkem (3) eine Dampfdiffusion behin- 
dernde Folic (13) aus Metall und/oder KunslstolT ange- 
ordnet ist 35 

12. Selbstlragende Verbunddammplatte nach den An- 
spriichen 1 bis 10, dadurch gekennzeichneL, daB ein- 
oder beidseitig zwischen den aufienliegenden platten- 
formigen Sicht- und/oder Armierungselementen (2) 
und dem Schaumkem (3) eine den Brandschutz und/ 40 
oder den Schallschutz begunstigende Schicht fest ange- 
ordnet ist 

13. Verfahren zur Herstellung einer selbsttragenden 
Verbunddammplatte durch ZusammenfUgen von au- 
fienliegenden plattenformigen Sicht- und/oder Armie- 45 
rungselementen (2) und einem Schaumkem (3) mit flir 
das ZusamenfUgcn einzelncr Elemcnte dcr selbsttra- 
genden Verbunddammplatten (1) besonders ausgebil- 
deten Randbereichen (4) nach den Anspriichen 1 bis 
12, dadurch gckennzcichnet daB in cine ailseits ver- 50 
schlieBbare druckhaltende Form die aufienliegenden 
plattenformigen Sicht- und/oder Armierungselemente 
(2) mit Distanzhaltem eingelegt werden, daraufhin die 
druckhaltende Form mit fttr die Randbereiche (4) be- 
sonders ausgebildeten Schalungen verschlossen und 55 
anschliefiend der zwischen den aufienliegenden plat- 
tenformigen Sicht- und/oder Annierungselementen (2) 
gebildete Hohlraum mit ansich bekannten Schaumsy- 
stemen unter hohem Druck bei gieichzeitigem Herstei- 
len der kraftschlUssigen Verbindung zwischen den au- 60 
Benliegenden Sicht- und/oder Armierungselementen 
(2) ausgeschaumt wind. 

14. Verfahren nach dem Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet daB in die druckhaltende Form aufier den 
aufienliegenden Sicht- und/oder Armierungselementen 65 
(2) in den Randbereichen (4) positionierte Verbin- 
dungselememe (7) vor dem Ausschaumen eingelegt 
und bcim Ausschaumen form- und kraftschlussig fi- 



xiert werden. 

15. Verfahren nach den Anspriichen 13 und 14 t da- 
durch gekennzeichnet, daB in die druckhaltende Form 
zwischen die aufienliegenden Sicht- und/oder Armie- 
rungselemente (2) Hohlkbrper zur Ausbildung von In- 
stallationskanaien (10) und -aufnahmen (11) eingelegt 
und beim Ausschaumen form- und kraftschliissig fi- 
xiert werden. 

16. Verfahren nach dem Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Lage der zwischen den Sicht- 
und/oder Armierungselementen (2) angeordneten In- 
stallationskanale (10) und -aufnahmen (11) an den Au- 
Benfiachen der Sicht- und/oder Armierungselemente 

(2) inarkiert werden. 

17. Verfahren nach den Anspriichen 13 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet daB in die druckhaltende Form vor 
dem Ausschaumen ein- oder beidseitig zwischen den 
auBenliegenden plattenformigen Sicht- und/oder Ar- 
mierungselementen (2) und dem spateren Schaumkem 

(3) Folien (13) aus Metall oder KunststorT eingelegt 
werden. 

18. Verfahren nach derr Anspriichen 13 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet daB in die druckhaltende Form vor 
dem Ausschaumen ein- oder beidseitig zwischen den 
auBenliegenden plattenformigen Sicht- und/oder Ar- 
mierungselementen (2) und dem spateren Schaumkem 
(3) cine oder mchrerc Brandschutz- und/oder Schali- 
schutzschichten eingelegt werden. 
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